Beredning av skarvatskor

Ndr man pratar om "beredning av skarvétskor” menar man den blandningspro-
cess du genomgdr innan skdrvatskan anvdnds till maskinerna.

Skaroljor
Skdroljor ska inte blandas med vatten och behdver dérfér inte ndgon sérskild beredning. All ut-
spddning med vatten paverkar skdroljan negativt och forsamrar dess egenskaper och funktioner.

Vattenblandbara skirvitskor

Vattenblandbara skdrvdtskor spdds ut med vatten, men det dr viktigt att gora det pd ratt satt for
att undvika problem. | vdra produktinformationsblad kan du ldsa mer om hur du ska gora for varje
enskild produkt. Produktinformationsbladen hittar du for varje enskild produkt pé var hemsida.

For att undvika emulgeringsproblem bor man alltid tillsdtta skarvatskan i vatten. For att komma
ihdg den hdr processen kan man ldra sig SIV-regeln, Skdrvitska | Vatten. Om man gor tvdrtom, och
tillstter vatten i skdrvdtskan, kan geléliknande klumpar bildas och skdrvdtskan fungerar da inte
optimalt. | vérsta fall maste den kasseras.

0BS!'| undantagsfall kan man behdva blanda vatten i skdrvitskan, till exempel om man vill redu-
cera koncentrationen. | s fall méste vattnet vara utblandat med en svag skarvitskelGsning (1-2 %).

Nér du blandar bor du undvika att blanda direkt i verktygsmaskinernas tankar; samt att blanda
manuellt. Annars finns risken att skarvatskan inte blir homogen. Ddrfor ska du alltid anvdnda
doseringsutrustning, till exempel en doseringspump eller injektor.

Helsyntetiska skarvitskor

Helsyntetiska skdrvdtskor innehadller ingen olja och krdver ddrfor ingen sdrskild blandningsproce-
dur. Det dr dock ingen nackdel att tillimpa SIV-regeln dven for syntetiska skarvatskor.

TIPS: Undvik att blanda olika sorters skdrvitskor med varandra, det kan vara svdrt att férutse hur
de olika additiven frdn de olika skdrvatskorna reagerar med varandra.
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